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'Die aus elnem zylindrischen Mantel und einetn 
(jder zwei NabenteiJen bestehenden Tragrollcti- 
korper fiir Gummigurtforderer und ahnliche For- 
dermittel wurdcxi urspriingtich aU einheitliche<?u0- 
korper bergestelk. Um das Gewicht zu verringern, 
hat man bereits den Tragrollenttiaiitel aus verhalt- 
nismafSig duntiwandigerii Stahlrohr hergestellt, in 
dem lediglich die Walzlager noch mittels gegossener» 
also verhaltnismaBig schw^rer Einsatzkdrper ab- 
gestutzt waren. Zwecks weiterer Gewichtsvermin- 
derung hat man auch schon diinnwandige Einsatz- 
korper nahtlos durch P res sen oder Ziehen erzeugt 
und in den Tragrollenmantel hineingeprefit, in der 
Kegel unter geringer Aufweitung des TragroUen- 
mamel5» um diesen mi t dem Einsatzkorper durch 
Haftreibting sicher zu verbinden. Da das zur Her- 
stellung des Tragrollenmantels verwendete Stahl- 
rohr miteiner gewisseh Toleranz hinsichtlich seiner 



Abmessungen hergestejit wird, kann es vorkommen. 
dafi der den nahtlosch Einsatzkorper eindriickende so. 
Stempel den Tragrollenmantel, falU dieser etnen 
etwas grofieren lichtcn Durchmesser besitzt als der 
Stcmpd, nicht aufweitet, so da£ keine hinreichende 
Haftreibung zwischen diesem und dem Tragrollen- . 
mantel erzielt wird. AuBer diesem Mangel ist der 45 
erwahnten gewichtfiparenden Tragrollenkojistruk- 
tion noch der weitere Nachteil eigen, dafl bej ihr 
eine verbal tnismaBig groBe Anzahl von Arbeits- 
gangen erfqrderliGh ist, die die Herstellungs- 
kosten erhohen. Die Erfindung hezweckt, Trag- 30 
rollen fiir Gummigurtforderer und ahnliche Forder- 
mittel zu schaffen, bei denen unter Beibehaltung 
der gewichtsparenden Bauweise die Zahl der Ar- 
bettsgange yermindcrt und dadurch eine Ver- 
bllligung der Herstetlung erreicht wird, 35 
Die ErfinduJig bezteht sich auf eine Tragrolle 
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fur Gummigurtforderer imd SJinlicbe Fordermittel 
mit feststehender Achse und Wablagem, di« mittels 
eines Einsatzkorpers in dem TragroUenmantel ab- 
gesttitzt' sind. Erfindiingsgcmafi besteht bei einer 
$ Tragrolte dieser Art der Einsatzkdrper aus 51- 
bestahdigem Gummi und ist der Emsatzkdiper in 
den Tragroll«nmantel eingeprefit oder eiitgcgossen. 

In der Zeichnung sind eintge Ausfiihrungsbei- 
spiele des Erfindungsgegenstandes schcmatisch dar-. 

io gestellt, und zwar zeigt 

Fig. 1 einen unterbrochenen Schnitt durch cine 
Tragrolte nach der Erfindung, — 

Fig, 2 einen unterbrochenen Qucrschnitt naoh 
der Linie II-II in Fig. i, 

15 Fig' 3 bis 7 jc einen unterbrochenen Schnitt 
durch bcsondere Ausfuhrungsformen von TragroUen 
nach der Erfindung. 

Bei der effindungsgemafien Tr«groile nach Fig. i 
und 2 mit dem TragroUenmantel z und der Trag- 

»« rotlenadhse 2 stnd die Walzlager3 mitteb eines in 
den TragroUenmantel eingcpreBten Einsatzkorpcrs 4 
in dem TragroUenmantel i abgestiitzt Der Elnsatz- 
korper 4, der aus olbestandigem Gummi besteht und 
der Bohrung des Tragrollcnmantels gegenuber mit 

aj gcringem aufierem Ubermafl versdien isK, weist an 
seinem auBeren Mantel eine groBere Anzahi gleich- 
maBig iiber den Umfang vertellter Aiisnehmungen 5 
auf, die beim Einpressen in den TragroUenmantel 
den dabei verdrangten Einsatzkorperwerkstoff auf- 

30 nehmen, wodurch eine gute elastische Verspannung 
der ineinandergepreBten Teiie und ein sicherer Rei- 
bungsschluB zwischen dieted Tetlen erzielt wird. 
Der Einsatzkorper 4 weist femcr in der Ebene des 
Walz lagers 3 in seincm au£eren Mantel eine sich 

35 iiber den ganzen Umfang erstreckende, verhaltnis- 
maflig flache Ausnehmung 6 von etwa der Breite 
des Watziagers oder einige gleichmaBig iiber den 
Umfang verteilte Ausnehmungen von verhaltnis- 
mafiig groBer Lange auf^ Dadurch wird erreicht^ 

40 da £3 beim Einpressen des Einsatzkorpers In den 
TragroUenmantel Werkstoff des Einsatzkorpers 4 
gegebenenfails in die Ausnehmung 6 ausweichen 
kann (ohne diese Ausnehmung wurde das Ein- 
pressen Schwierigkehen beretten^ weil der durch 

4S das auBere ObermaB gegebenc Werkstoff in der 
Ebene des Walzlagers nicht nach jmien verdrangt 
werden kiinnte). Auf der nach dem Tragrollen- 
inneren gerichteten Seitc besitzt der Einsatz- 
korper 4 cine die Tragrollenachse 2 umfassende und 

50 einen Fettraum 7 einschlieBende Dichtungslippe 8. 
Auif der Aufienseite ist in dem Einsatzkorper 4 
cine besondere elastische Dichtung 9 angeordnet, 
derea Sitz 10 durch einen Vorsprung 11 des Ein- 
satzkorpers 4 von etwas kleinerem Durchmesser als 

S5 dem der Dichtung 9 begrenzt ist. Die Dichtting 9 
wird nach vorherigem elastischem radialen Zu- 
sammendrucken in ihren Sitz lO hineingepreBt, wo^ 
bei sie zugleich den AuBenring i5 des Walzlagers 
feststetit, Durch den Vorsprung r i wird sie in ihrem 

6d Sitz gesi chert, Sie umschlieBt die Tragrollenachse 3 
mtttels zweier Lippen 13 und 14^ die das Eindringen 
von Schmutz in das Lager bzw. den Austritt des 
Schmierthittels aus dem Lager verhindern. Der 
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Innenring des Walzlagers 3 lehnt sich gegen die 
Schulter 15 der Tragrollenachse 2. Etwaige Seiten- 6^ 
kraf te werden von dem Gummigurt iiber den Trag- 
roUenmantel I, den Vorsprung 11, die Dichtung 9 
und das Walzlager 3 auf die Schulter 15 der fest- 
stehenden Tragrollenachse 3 iibertragen. Wenn mit 
dem Auf treten groflerer axialer Kr^te zu rechnen 70 
ist, konnen in der Dichtung 9, und zwar in der 
Nahe des auSerenUmfanges einige angenahert axial , 
verlaufende Stifte eingesetzt sein, die die Kraft* 
iibertragung von dem Vorsprung 11 auf den W^lz- 
lagerauBenring 12 ubernehmen, so daB der elastische 75 
Werkstoff der Dichtung 9 keine axialen Kraf tc cr- 
halt. An Stelje der elastischen Diditimg 9 kann auch 
eine aus vorzugsweise oigetranktem Sintereisen be- 
stehende Dichtungsbiichse, die die Tragrollenachse 2 
mit engem l^uf spiel umschlieBt, vervrendet werden; to 
Diese Dichtungsbuchse kann in den Einsatzkorper 4 
zusammen mit dem Walzlager durch UmgicBen ein- 
gebettet oder, mit t)bernia,B versehen, in den Ein* 
satzkorper 4 eingcpreBt werden. Der Einsatzkorper 4 
kann gegebenenfails noch durch eine Stemmkante 85 
am Endc des Tragrollcnmantels i gesichert werden, 

bas Ausfiihrungsbcispiel nach Fig. 3 unterschei- 
det sich von dem vorstchend geschilderten lediglich 
dadurch, daB bei ihm der AuBenring 12 des Kugel- 
lagers 3 an seinen beiden Stirnfiachen von dem £in- 90 
satzkorper 4 umfaBt wird. Der RugellagerauB en- 
ring 12 stiitzt sich also beiderseits gegen eine ver- 
haltnismaBighohe Schulter des Einsatzkorpers 4 ab. 
Letzterer wird zunachst in einer besonderen Form 
fiir sich durch GieBenhergestellt, wobei das Kugel- 95 
lager 3 in die Form eingesetzt und dadurch in der 
in Fig. 3 dargestelhen Weise umgossen wird. Der 
mit auBerem XJbermafl versehcrie Einsatzkorper 4 
wird dann^ nachdem zuvor noch die inncre Dich- 
tung 16 in ihn eingebracht worden ist, wohingegen 100 
die auBere Dichtung 17 zunachst weggelassen ist, 
mittels eines Domes, der sich auf die auBeren 
Stirnfiachen des Kugellagers 3 und des Einsatz- 
korpers 4 absttitzt, uber die Tragrollenachse 2 in 
den TragroUenmantel 1 bis zur Aniage des Kugcl- 105 
lagers an den Achsenbund 15 oder mit der Trag- 
rollenachse 2 zusammen in den TragroUenmantel i 
hineinprefit. Danach wird erst die auBere Dich- 
tung 17 eingebracht. Die auch bei dieser TragroHe 
vorhandenen Ausnehmungen 5 und 6 haben dieselbe no 
Aufgabe wie bei der TragroUe nach Fig. i und 2. 
Die Dichtimgen 16 und 17 konnen in solchem Abr 
stand von dem Kugellager 3 angrardnet sein, daB 
zwischen ihnen ein genugcnd groficr Fettraum vor- 
handen ist, 1*5 

Bei dem weitcren Ausfuhrungsbetspiel nach Fig.4 
sind der auBere Sitz des Walzlagers 3 und der Sitz 
der auBeren Dichtung 9 in einem nahtlos gezogenen 
Oder gepreflten Blechkorper 18 angeordnet, der mit 
dem Einsatzkorper 4 durch Vulkanisieren fest- iflo 
haftend verbunden ist (Metallgummiverbindung). 
Diese Ausbildung der TragroUe, die im iibrigen mit 
derjenigen nach Fig, i im wesentlicheji liberein- 
atimmt, ermoglicht im allgemeinen einen leichteren 
Ausbau der Dichtung 9 und des Kugellagers 3 aus 115 
der Tragrolle, weil die infolge des Einpressens des 
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tnh iTbermaB hergestellten Einsatzkorpcrs 4 in den 
Tragrollenmantel i auftretenden radialen Krafte 
Von dem geg^en die$eKrafte sehr widerstandsfahigen 
].4lcchk6rpcr 18 aufgenomtnen werden. Das Kugel- 
5 lager 3 und die Dichtung 9 sind also von radialen 
Kraften entlastet jind lassen sich infolgedessen im 
Hedarfsfalle ohne Schwierjgkeiten aus dem in dem 
Tragrollenmantel verbleibenden Einsatzkorper 4 
hcrausnehmen. Die Dichtung 9 ist cbenso wie bei 

10 der Tragrollc nach Fig. i in ihrcm Sitz durch cine 
NasL' l>zw. cinen Vorsprung 1 1 gcsichert, dcr im 
vorliegenden Fallc jcdoch an dem Blechkorpcr 18 
anj<eordnet ist 

Die als weitcres Ausfuhrungsbeispiel in Fig. 5 

15 dargcstcllte Tragrolle bcsitzt cinen Einsatzkorper 4, 
der von einem nahtlos gezogenen oder gepreflten 
Blechkorper 19 umgeben und mit diesem durch Vul- 
kanisicrcn festhaftend verbunden ist, Der Auflen- 
durchmesser des Blechkorpers 19 ist um ein geringes 

so MaB groQer als dleBohrung desTragrollenmantelsi, 
so dafi der Blechkorper 19 beim Einpressen mit dem 
mit ihm verbundenen Gummikorper 4 eine gcringe 
clastischc radialeZusdmmendruckungerfahrt^ durch 
(lit* eitic aiisrcichende Haftreibutig 7,wischen thm 

35 and dejn TragroHenmantel entsteht. Die tibrigen 
Teile dieser Tragrolle haben die gleiche Ausbildung 
wie die der Tragrolle nach Fig. i. 

\u Fig. 6 ist eine fliegende bzw. einseitiggelagerte 
Tragrolle dargestellt. Bei dieser Ausfuhrungsform 

30 ist in den auOcren TragroHenmantel i der aus 
Gummi hcstchcnde Einsatzkorper 4 cingegosscn 
Oder eingepreBt. In der Zeichnung ist die Aus- 
fiihrungsform mit cingegossenem Einsatzkorper 
dargestcllt; falls Ictztcrcr cingepreBt werden soli, 

35 sind in seincm auBeren Mantel zweckmaBig Aus- 
nehmttngen 5 und 6 vorznsehen wie bei den Bei-* 
spiclen nach Fig. I bis 4. Die beiden Kugellager 5 
sind auf der Tragrollenachse 2 durch die Distanz- 
biichse 20 und den Seegerring 21 fest gegeneinander 

40 verspannt, iinter .axial em Druck in den Einsatz- 
korper 4 eingebracht. Danach wird die mit ge- 
rlngcm Uufiereii ObermaB hergestellte elastische 
Dichtung 22 in ihren Sitz eingedriickt, Sie liegt als 
verhfiltnismafiig breiter Ring an dem Innenmantel 

45 dcs ii^insatxkorpcrs 4 an und hat daher auch ohue 
l>csondere Feststcllung oder Sicherung ein gutes 
l iaftvermogen an dem Einsatzkorper 4 undtnfolge- 
dcssen cinen sichcrcn Sitz. . 

Ini Gegensatz zu samlUchen vorstehend geschil- 

So derten Ausfiihrungsbeispielen 1>esitzt die Tragrolle 
nach Fig. 7 einen aus Gummi bcstehenden Trag- 
roHenmantel 23, mit dem der zweckmafligerweise 
aus etwas wetcherem Gummi hergestellte Einsatz- 
korper 4 z, B. durch FJngieflen verbunden sein kann. 

55 Es ist jedoch auch moglich, den Einsatzkorper 4 
fiir sich herzustellen und in kaltem Zustande durch 
eine Gummilosung bzw. ein Gummiverbindungs- 
mittcl mit dem TragroHenmantel 23 zu einem ein- 
heilliclien Korper ^u verbinden. Eine solche Trag- 

60 roUc uimmt schlag- und stoflartigeBcanspruchungcn 
besonders elastisch auf. Das Kugellager 3 kann bei 
dcr Hcrstellung des Einsatzkorpers 4 durch Um- 
gicttcn mit Gummi in den Einsatzkorper eingcbettet 
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und mit diesem zusammen in den TragroHenmantel 
eingebracht oder nacHtraglich in den fertigen Ein- «5 
satzkorper durch axialen Druck an seinen Sitz ge- 
bracht warden. Die Dichtung 17 entspricht der in 
Fig, 3 dargestellteri. 

Die Tragrollen nach dcr Erfindung besitzen 
auBer dem bcreits erwahnten Vorteil der cin- 70 
facheren und daher billigeren Hcrstcllung noch den 
weiteren wichtigen Vorteil, dafi sie gegen stoflartige 
Bcanspruchungeni wie sie nicht nur an den Belade- 
stcHen, son dem auch an alien iibrigen Stellen des 
. Forderbandes bei der Forderung grofier und 75 
schwerer Kohle- oder Gesteinsstucke auftreten 
konnen, wesentlich widerstandsfahiger sind und 
dabet noch zur Schonung des Forderbandes wesent- 
lich beitragen, weil alle StoBe durch den aus Gummi 
bestehenden Einsatzkorper elastisoh aufgefangen 8o 
werden. Es ist oflfensichtlich, daB die erfindungs- 
gemaBcn Tragrollen auch wesentlich billiger sind 
als die bekannten Tragrollen niit auf den auBeren 
TragroHenmantel aufvulkanisierten Gummischicht, 
weil bei diesen bekannten Tragrollen die die Walz- «5 
lager abstiitzenden metalLischen Einsatzkorper vor* 
handen sein mussen, deren Verwcndung allein be- 
reits zu kostspieltg erschten und daher Vcranlassung 
zu dcr vorliegenden Erfindung gab. DaB die zu- 
satzHchc Anwendung eines auBeren Tragrollen- 9« 
mantels aus Gummi diese Tragrollen noch unwirt- 
schaftlicher macJit, liegt auf der Hand* 

FaTENTANSPROCHE: 

1. Tragrolle ftir Gummigurtforderer und ahn- 
liche Fordermittel mit feststehender Achse und 
Walzlagern, die mittels eines Einsatzkorpers 
in deni TragroHenmantel abgestutzt sind, da- 
durch gekennzeichnet, dafl der Einsatzkorper 
(4) aus olbestandigem Gummi besteht und in 
den TragroHenmantel (1 bzw. 53) eingcpreBt 
oder eingegossen ist. . 

2. TragroHe nach Anspruch i, dadurch ge- 
kcnnzeiohnet, daB dcr vor dem Einpressen mit i«5 
geringem auBeren UbermaB verschene Einsatz- 
korper (4) in seinem auBeren Mantel eine 
groflere Anzahl gleichmaBig iiber den Umfang 
verteilter Ausnehmungen (3) aufweist, die den 

bei dem Einpressen verdrangten Werkstoff auf- no 
neb men. 

3. Tragrolle nach den Anspriichen 1 und 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Einsatzkorper 
(4) in der Ebene des Walzlagers (3) in seinem 
iuBeren Mantel eine sich iiber den ganzen Um- 115 
fang erstreckende, verhaltriisraaBig flache Aus- 
nehmung (6) von ctwa der Brcite des Walz- 
lagers (3) oder einigc gleichmaBig uber den 
Umfang vertciltc Ausnehmungen von vcrhalt- 
nismafiig groBer Lange aufweist. »« 

4. TragroHe nach den Anspriichen i bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Einsatzkorper 
{4) auf der Innenseite eine die Tragrollen- 
achse {2) umfassende und vorzugsweise einen 
Fettraum (7) einschHeBcnde Dichtungslippe (8) las 
besitzt. 
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5. Tragrolle nach den Anspruchen i bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, dafi der au£ere Sitz 
des Walzlagers (3) und gegebenenfalls der Sitz 
der auBeiren Dichtung (9) in einem nahtlos ge- 
z<^enen od&r gepreBten Bledhkorper (iS) an- 
geordnet sind^ der mit dem Einsalzkorper (4) 
durch Vtilkanisicren festhaftend vcrbundcn ist^ 

6. Tragrolle nach Anspruch i, dadurch ge- 
kennzeichnet, da6 der Einsatzkorpcr (4) voa 
einem nahtlos gezogenen oder g^rcBten Blcch- 
korper (19) umgeben und mit diesem durch 
Vulkanisicren fcsthaftend vcrbundcn ist, 

7. Tragrolle nach den Anspriichen ibis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Sitz der auBeren 
elastischen Dichtung (9) durch einen Vorsprung 
(11) von etwas kleinerem Dnrchmesser als der 
AuBendurchmesser der elastischen Dicbttmg (9) 
begrenzt ist, iiber den die Dichtung in ihren Sit2 
hineingepreBt ist, wobet sie zugleich den AuBen- 
ring (12} des Walzlagers (3) feststeillt. 

8. Tragrollen nach den Anspruchen 1 bis 4, 



dadurch gekennzeichnet, daB der Tragrollen- 
mantel (23) aus Hartgummi besteht tind mlt 
dem vorzugsweise aus weicherem Gummi be- 
stehenden Einsatzkorpcr (4) durch GieBen, Vul- as 
kanisieren oder in kaltem Zustandc durch An- 
wcndung eines an sich 1|c^annten Gutnmi- 
verbindungs- bzw. -losungstnittels zu einem 
einheitiichen Korpcr vereinigt ist . 

9. Tragrolle nach den Anspriichen i bis 4* 30 
dadurch gekennzeichnet, daB das Walztagcr (3) 

in dem Einsatzkorper (4) ,bei dessen Her- 
stellung durch UmgieBen eingebettet ist. 

10. Tragrolle nach den Anspruchen i bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB als auBere Dich- 35 
tung eine vorzugsweise olgetrankte Sintereiseh* 
biichse verwendet wird, die die TragtoUcn- 
achse (2) mit engem Laufspiel umgibt. 

11. Tragrolle nach den Anspriichen i bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, dafi der Einsatzkorper 40 
(4) durch eine Stemmkante an dem Ende des 
TragroUenmantels (i) gesichert ist. 
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